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1. Informacién general
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1.1. Laorganizacion

El objetivo principal de ASCER (Asociacion
Espafola de Fabricantes de Azulejos vy
Pavimentos Ceramicos) es apoyar,
defender y promocionar los intereses
generales y comunes de la industria de
recubrimientos cerdmicos, asi como
ofrecer a sus asociados servicios de valor
y ayudarles en la mejora de la gestion de
sus empresas y en la creacioén de ventajas
competitivas sostenibles.

Las actividades de ASCER vienen
definidas por la conveniencia o necesidad
de una actuacién conjunta en aquellos
campos en los que las empresas,
individualmente, no pueden llevar a cabo
con éxito ciertas acciones o éstas se
lograrian a un elevado coste unitario. La
elevada representatividad de la Asociacion
y la concentracibn geografica de las
empresas (el 95% de la produccién en la
provincia de Castellén) garantizan que
cualquier actividad tendrd una difusién
inmediata y global del sector.

1.2. Alcance de la Declaracion

Esta Declaracién Ambiental de Producto
(DAP) describe informacion ambiental
promedia relativa al ciclo de vida de los
recubrimientos ceramicos fabricados por
las empresas asociadas a la Asociacion
Espafnola de Fabricantes de Azulejos y
Pavimentos Ceramicos, ASCER. El
alcance de esta DAP es de cuna a tumba.

Los resultados del Analisis del Ciclo de
Vida (ACV) que sustentan esta DAP estan
basados en los datos proporcionados por
los fabricantes del 55% de la produccién
nacional de recubrimientos ceramicos.
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Los resultados mostrados se consideran
representativos de las empresas asociadas a
ASCER, en un entorno geografico y
tecnolégico de Espana 2022.

1.3. Ciclo de vida y conformidad.

Esta DAP ha sido desarrollada y verificada de
acuerdo con las Normas UNE-EN ISO
14025:2010, UNE-EN 15804:2012+A2:2020 y
UNE-EN 17160:2019 (Reglas de categoria de
productos para recubrimientos ceramicas).

INFORMACION DE LAS REGLAS DE CATEGORIA DE
PRODUCTO

UNE EN 17160:2019. Reglas de
Categoria de Producto para
recubrimientos ceramicas

Titulo descriptivo

Codigo deregistroy )\ = eN 17160:2019
version

Fecha de emisién 2019

Conformidad UNE-EN 15804:2012 + A2:2020
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Una Declaracion ambiental verificada

Esta Declaracién ambiental incluye las Esta DAP puede no ser comparable con las
siguientes etapas del ciclo de vida: desarrolladas en otros Programas o conforme
a documentos de referencia distintos.
Concretamente, puede no ser comparable con

Limites del sistema. Médulos de informacion DAP no elaboradas conforme a la Norma EN
considerados

15804+A2.
A1l Suministro de materias primas X
g % A2 Transporte a fdbrica ” Del mismo modo, las DAPs pueden no ser
o gE comparables si el origen de los datos es
A3 Fabricacion X distinto (por ejemplo, las bases de datos), si no
8§ A4 Transporteaobra X se incluyen todos los médulos de informacién
% pertinentes o si no se basan en los mismos
S A5 Instalacion / construccion X escenarios.
Bl Uso X La comparacién de productos de la
B2 Mantenimiento X construccién se debe hacer sobre la misma
g B3  Reparacion X funcion, aplicando la misma unidad funcional y
§ B4 Sustitucion A a nivel del edificio (u obra arquitecténica o de
@ BS  Rehabiltacion X ingenieria), es decir, incluyendo el
B6  Usode energia en servicio X comportamiento del producto a lo largo de todo
B7  Uso de agua en servicio X su ciclo de vida, asi como las especificaciones
s C1  Deconstruccion/demolicion X del apartado 6.7.2 de la Norma EN ISO 14025.
% C2 Transporte X
E C3 Tratamiento de los residuos X
C4 Eliminacion X
D routlasion, x
recuperacion y/o
reciclaje

X' =Mbdulo incluido en el ACV; NR = Médulo no
relevante; MNE = Médulo no evaluado
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2. El producto
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2.1. Identificacion del producto

Esta DAP recoge informacion ambiental
media de los recubrimientos ceramicos
fabricados por las empresas asociadas a
ASCER.

Los recubrimientos ceramicos son placas
de poco grosor, generalmente utilizadas
para el recubrimiento de superficies en el
sector de la construccion, fabricadas a
partir de una mezcla de materiales
inorganicos de naturaleza plastica y no
plastica que se someten a molienda y/o
amasado, se conforman y, seguidamente,
son secadas y cocidas a temperatura
suficiente para que adquieran,
establemente, las propiedades requeridas
para su uso (EN 14411:2016). También se
incluyen en esta categoria de producto los
mosaicos, las piezas complementarias y
especiales, que pueden ser de muy
diversas medidas y formas, incluso no
planas. En definitiva, aquellos
recubrimientos ceramicos definidos por la
norma EN 14411:2016 (equivalente a la
norma ISO 13006:2018).

Los recubrimientos presentados en esta
DAP tienen un peso medio de 20,7 kg/m?2,

El cédigo CPC del producto es 37370.

2.2. Prestaciones del producto

Esta DAP recoge informaciéon ambiental de
los recubrimientos ceramicos conformados
por prensado en seco o extrusion,
destinados a la pavimentacion de suelos
y/0 el revestimiento de paredes y fachadas,
tanto de interior como de exterior.

ASCER
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Para la comercializacién del producto en la
Unién Europea/Asociacién Europea de Libre
Comercio (UE/AELC) (a excepcion de Suiza)
se aplica el Reglamento (UE) n.2 305/2011
(CPR). El producto necesita una declaracion
de prestaciones que tenga en cuenta la norma
EN 14411:2016 Recubrimientos ceramicas.
Definiciones, clasificacién, caracteristicas,
evaluacion y verificacion de la constancia de
las prestaciones, y marcado - y el marcado
CE. Para la aplicacién y el uso se aplican la
norma EN 14411:2016, que agrupa los
productos segun modo de conformado (A:
extrusion y B: prensado en seco) y grupo de
absorcion de agua en: Bla, Blb, Blla, Bllb, Blll,
Ala, Alb, Alla, Allb, Alll.

Las prestaciones de las baldosas ceramicas
varian en funcion del tipo de producto. Las
principales caracteristicas y los valores y/o
rangos de las prestaciones correspondientes
que se contemplan en la norma, en funcién del
grupo de baldosas, incluyen:

e Absorcion de agua segun ensayo ISO
10545-3: entre 0.0y > 10 %

¢ Resistencia a la flexién segun ensayo
ISO 10545-4: 8 — 35 N/mm? (valor minimo
segun grupo)

e Fuerza de rotura segun ensayo ISO
10545-4: 600 - 1300 N (valor minimo
segun grupo)

¢ Resistencia a la abrasiéon de baldosas
esmaltadas segun ISO 10545-7: clase de
la0-5

¢ Resistencia a la abrasion de baldosas no
esmaltadas segun ISO 10545-6: maximo
2365 mm? para baldosas extrudidas y 540
mm?3 para baldosas prensadas

e Coeficiente dilatacion térmica lineal
segun ISO 10545-8: ensayo disponible
(para aplicaciones con variacién térmica
elevada)

AENOR



Una Declaracion ambiental verificada

Resistencia el choque térmico
segun ISO 10545-9: requerida

Resistencia al cuarteo segun ISO
10545- 11: requerida

Resistencia a la helada segun ISO
10545-12: requerida para baldosas de
absorcién de agua inferior o igual al 3%

Resistencia al deslizamiento: segun
ensayo establecido en reglamentacion
nacional de destino. En Espana, segun
el Codigo Técnico de la Edificacion, las
baldosas para suelos en zonas publicas
deben ensayarse segun el método del
péndulo (UNE 41901) y cumplir con
unos requisitos/clase minimos en
funcion de la localizacion.

o Dilatacion por humedad segun ISO
10545-10: declarar valor

¢ Resistencia al impacto segun ISO
10545-5: ensayo disponible

e Reaccion al fuego: sin necesidad de
ensayo, clase A1-A1FL

GlobalEPD
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¢ Resistencia quimica segun ISO 10545-
13: minimo clase B (declarar clase A — C)

¢ Resistencia a manchas segun I[SO
10545-14: esmaltadas minimo clase 3 y
para no esmaltadas declarar valor

e Emision cadmio y plomo segun ISO
10545-15: solo cuando sea necesario (ej.
aplicaciones donde se lleva a cabo
preparacion de alimentos)

2.3. Composicion del producto

La composicion declarada por el fabricante es
la siguiente:

Composicion del producto

Composicion Contenido
Soporte (arcillas, feldespatos, material 97%
ceramico reciclado, arenas, etc.)

Materiales de decoracion (feldespatos, 3%

cuarzos, zirconio, carbonatos, etc.)

Las sustancias contenidas en el producto que
se enumeran en la “Lista de sustancias
candidatas altamente preocupantes (SVHC)
para autorizacion” no supera el 0,1% en peso
del producto.

AENOR



3. Informacion sobre el ACV
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3.1. Analisis de ciclo de vida

El ACV se ha realizado con el soporte del
software de LCA for Experts (GaBi)
10.7.1.28 [7] y con la version de la base de
datos 2023.2. (SP40.0) [8])
(SpheraSolutions).  Los  factores de
caracterizacién utilizados son los incluidos
en la norma UNE EN 15804:2012+A2:2020.

3.2. Unidad funcional

La funcion principal de este producto es la de
recubrir superficies, tanto suelos como
paredes, interiores y exteriores segun las
especificaciones  técnicas de  cada
recubrimiento.

En esta DAP, se consideran que los
recubrimientos ceramicos con absorciones
de agua inferiores al 10% se emplean como
recubrimientos de suelos y, aquellas con una
absorcion de agua superior al 10% se
emplean como recubrimiento de paredes. En
ambos casos, el escenario de uso que se
considera en los resultados es un uso
residencial interior, no obstante, la
versatilidad de los recubrimientos ceramicos
permite su instalacién como pavimentando
de suelos interiores, exteriores, zonas
urbanas, paredes, fachadas, cubiertas, etc. y
en cualquier tipo de edificacion con
intensidades de transito peatonal muy
diferente, como viviendas, oficinas, centros
comerciales, hospitales, centros educativos,
etc.

La Unidad Funcional considerada es
”Recubrimiento de 1 m? de una superficie
del interior de una vivienda durante 50
anos con recubrimientos ceramicos de
peso promedio 20,7kg/m?”.

ASCER
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3.3. Vida util de referencia (RSL)

La vida util de referencia del producto es la
misma que la del edificio donde se encuentre

instalado, siempre

que sea instalado

correctamente, puesto que se trata de un
producto de larga duracion y que no requiere
de substitucién. Se ha considerado una vida
atil de 50 afos, segun las sugerencias de las
RCPs de recubrimientos ceramicas.

Vida util de referencia

Parametro

Vida util de referencia

Propiedades declaradas
del producto (en puerta),
acabados, efc.

Parametros de disefio de
la aplicacion
(instrucciones del
fabricante), incluyendo
las referencias de las
practicas adecuadas

Estimacioén de la calidad
de trabajo, cuando se
instala de acuerdo con
las instrucciones del
fabricante

Ambiente exterior (para
aplicaciones en
exteriores), por ejemplo,
la intemperie, los
contaminantes, la
radiacion UV y la
exposicion al viento, la
orientacion del edificio, el
sombreado o la
temperatura

Ambiente interior (para
aplicaciones de interior),
por ejemplo, la
temperatura, la humedad,
la exposicién a quimicos

Unidad (expresada por
unidad funcional)

Minimo 50 afos

Resultados de los valores de
las caracteristicas
pertinentes segun la norma
UNE-EN 14411

Para mas informacion,
solicitar fichas técnicas
segln modelo.

Para méas informacion
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

Para mas informacion
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

Resultados de los valores de
las caracteristicas
pertinentes segln la norma
EN 14411.

Para mas informacion,
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

Resultados de los valores de
las caracteristicas pertinente
segln la norma EN 14411.

Para mas informacion,
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

AENOR
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Parametro Un_idad (exp_resada por

unidad funcional)
Condiciones de uso, por
ejemplo, la frecuencia de
uso, la exposicion
mecanica

Para mas informacion,
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

Mantenimiento, por
ejemplo, la frecuencia
requerida, el tipo y la
calidad y la sustitucion de
los componentes
reemplazables

Para més informacion,
solicitar fichas técnicas
segun modelo.

3.4. Reglas de corte y exclusiones

Todos los flujos conocidos han sido incluidos. En
total, se ha incluido mas del 95% de todas las
entradas y salidas de materia y energia del
sistema, excluyendo aquellos datos no
disponibles o no cuantificados. Los datos
excluidos son los siguientes:

e Emisiones difusas de particulas a la

atmésfera  generadas durante el
transporte y almacenamiento de
materias  primas de  naturaleza

pulverulenta.

¢ Emisiones atmosféricas canalizadas no
legisladas

e Emisiones a largo plazo (>100 anos).

e Los procesos de reciclaje y reutilizacién
de los residuos generados a lo largo del
ciclo de vida de los recubrimientos
ceramicos que vayan a formar parte de
otro sistema, en base a las RCP

e La produccion de
equipamiento industrial.

maquinaria vy

3.5. Representatividad, calidad y seleccion
de los datos

Los datos primarios representan el 55% de la
produccién espariola en 2022. Los datos de
las etapas A5-C4 son escenarios recogidos
por las RCP de recubrimientos ceramicos EN
17160:2019.

Los datos relativos a los materiales de
decoracion (fritas, esmaltes, granillas y tintas)
han sido tomados de las Declaraciones
Ambientales de Producto sectoriales
espafolas publicadas en 2024.

Los datos secundarios, se han empleado las
bases de datos mas actualizadas de
Managed LCA database-Sphera [8] y
modelizados con la versibn de LCA for
Experts (GaBi) 10.7.1.28 [7].

3.6. Otras reglas de calculo e hipétesis

La informacion recopilada de los fabricantes
ha sido tratada estadisticamente de forma
individual y, posteriormente, se ha hecho un
tratamiento  colectivo, estudiando la
dispersion de los datos, eliminando valores
no légicos para, finalmente, hacer promedios
ponderados por la produccién de cada una de
las empresas participantes.

El potencial de calentamiento global
(GWPtotal) de las diferentes tecnologias que
componen el mix eléctrico utilizado es de
0,4284 kgCO2 eg/MJ.

GlobalEPD
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4. Limites del sistema, escenarios e informacion técnica adicional.

Se han incluido todos los médulos del ciclo
de vida relevantes a los recubrimientos
ceramicos segun las RCP:

ETAPA DE PRODUCTO CONSTRUCCION
E“ Al.Suministro de materias primas I““: | Ad. Transporte del producto ‘
\ i
| Molturacién materias Fabricacion materialde | //' /
i primas para soporte decoracion | v
| . . . i | AS5. Proceso de construccidn —instalacidn ‘
! (wia seca/wio himeda) (esmaltes, tintas, etc) |
i i

‘ A2.Transporte ‘ . 4
uso
h 4 B1.Usa

"-| A3. Fabricacidn ‘"-

!

B2. Mantenimiento
B3.Reparacion
B4 Sustitucion

D. Potencial de reutilizacidn, recuperacion y

| Clasificacion ‘
reciclado de materiales

v

| Empacadoyembalae ‘

) |

i i

i i

] |

| |

! ! B5. Rehabilitacidn

1 Conformada | B6.Uso de energia en servicio
H (extrusidn/prensado) | B7.Uso de agua en servicio
| I |

] |

i i

i i

| | {

! ‘ Secado | !

i i

! ! FIN DEVIDA

I . |

| | i ‘ |

1 Loccion ' C1. Deconstruccidn

' \ 4 C2.Transporte

E ! C3.Tratamiento de residuos
! ‘ Decoracién | : C4. Eliminacion de residuos
| |

i i

] |

i 4 i

E | Tratamientos mecanicos ‘ !

| |

| v |

i i

] |

i i

] |

i i

i i

] |

i i

i i

] |

i i
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4.1. Procesos previos a lafabricacion
(upstream)

Materias primas (A1) y Transporte (A2)

Los recubrimientos ceramicos estan
compuestos por un soporte cerdmico y una
capa de decoracion.

Las materias primas incluidas en la
composicion del soporte son principalmente
arcillas, feldespatos, arenas y residuos de
piezas ceramicas generadas en durante la
fabricacion.

Las materias primas para la decoracion
(esmaltes, granillas y tintas) son producidos
en plantas especializadas. Las materias
primas mas habituales son fritas, pigmentos
inorganicos y otras materias inorganicas.
Las fritas ceramicas son vidrios insolubles,
preparados previamente mediante fusion
completa de sus materias primas originales
y un enfriamiento rapido. Los datos han sido
tomados de las Declaraciones Ambientales
de Producto del sector esparol (2024).

Las materias primas utilizadas tienen
origenes diferentes, de acuerdo con su
naturaleza y propiedades; éstas son
transportadas por carretera o por barco a
granel, segun distancia y ubicacién del punto
de extraccion.

Las materias primas del soporte son
molturadas mayoritariamente  por via
humeda mediante molinos de bolas secadas
para obtener una suspensién denominada
barbotina, la cual, posteriormente es secada
por atomizacién para obtener granulos. En
menor medida, las materias primas son
molturadas por via seca mediante molinos
pendulares y de martillos.

En los secaderos por atomizacién hay
instalados sistemas de cogeneracién de alta
eficiencia para la produccién de energia
térmica y eléctrica.

Las materias primas ya tratadas son
transportadas hasta las plantas fabricantes
de las piezas ceramicas.

IEPD
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4.2. Fabricacion del producto
Fabricacion (A3)

Tras la recepcion y almacenamiento de las
materias primas, se realiza el conformado de
las piezas.

El sistema mayoritario empleado para dar
forma a los recubrimientos cerdmicos es el
prensado unidireccional en seco, realizado
con prensas hidraulicas u oleodinamicas;
para piezas de formatos grandes de espesor
reducido se emplean procedimientos
especiales de compactaciéon; y en menor
medida también se emplea el método por
extrusiébn que han sido molturadas por via
seca y amasadas con agua (15-20% de
humedad).

En cualquier caso, tas el conformado, las
piezas se introducen en un secadero para
reducir su humedad.

Las piezas recién salidas del secadero se
recubren, opcionalmente, con una fina o
varias capas de engobe y esmalte, y en
algunos casos, se decora mediante inyeccién
de tintas, mayoritariamente.

A continuacién, las piezas se cuecen en
hornos monoestratos de rodillo, dando lugar
a un material duro, resistente al agua y a los
productos quimicos.

Posteriormente, algunos de los
recubrimientos se someten a tratamientos
mecanicos adicionales: pre-corte, corte,
pulidos, rectificados o biselados.

Tras haber superado los procesos de control
de calidad, las piezas clasificadas se encajan
y embalan.

AENOR



4.3. Proceso de construccion
Transporte del producto (A4)

Los recubrimientos ceramicos esparioles se
distribuyen un 34% en Espafa, 29% en
Europa y un 37% al resto del mundo.

Las distancias aplicadas son las indicadas
por la EN 17160:2019. Para el transporte
nacional y europeo se ha considerado un
transporte por carretera con un camién de
27 t que cumplen la normativa Euro 6 de
300 km y 1390 km, respectivamente. Para
el transporte transcontinental se ha
estimado un carguero transoceanico medio
(transporte al resto del mundo, 6.250km).

Maodulo A4 Transporte a la obra

Informacion del  Transporte a la obra
escenario

Resultado (expresado por unidad
funcional)

Segun destinos en la distribucién
anteriormente expuestos:

0,1262 | diésel (camién Euro 6, 27 t)

Parametro

Tipo y consumo
de combustible

del vehiculo 0,026 | fueloil (carguero)
300 km distribucién nacional: 33%
. . 1390 km distribucion resto Europa: 28%
Distancia

6520 km distribucion resto del mundo:
39%

Utilizacién de la
capacidad
(incluyendo el
retorno en vacio)
Densidad
aparente de los
productos
transportados
Factor de
capacidad util
(factorr=10<10
2 1 para los
productos que se
empaquetan
comprimidos o
anidados)

85% en camiones
100% carguero

=1800 kg/m?®

No aplicable

ASCER
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4.4. Proceso de instalacion del
producto y construccion (A5)

Una vez el producto es desembalado se
procede a su instalacion en suelos y paredes.
De acuerdo con las RCP para recubrimientos
ceramicos [6] se ha establecido que para la
instalacion se requiere la aplicacién de
mortero.

Los residuos derivados del embalaje de las
piezas son gestionados de manera separada
en funcion de la localizacién geografica del
lugar de instalacién. Por otra parte, en base a
datos facilitados por las empresas, se ha
considerado un 5,6% de pérdidas de material
en la etapa de instalacion de los
recubrimientos.

Modulo A5 - Instalacion

Unidad (expresada por unidad
funcional)

Informacion del
escenario
Materiales auxiliares
para la instalacion
(especificando cada
material)

3,3 kg mortero

Uso de agua 0,81

Uso de otros

recursos

Descripcion

cuantitativa del tipo

de energia (mix

residual regional) y el No aplica
consumo durante el
proceso de
instalacion
Desperdicio de
materiales en la obra
antes de tratamiento
de residuos,
generados por la
instalacion del
producto

Salida de materiales
como resultado del
tratamiento de
residuos en la
parcela del edificio,
por ejemplo recogida
para el reciclaje,

No aplica

Residuos de piezas ceramicas:
1.159¢g

Residuos de embalaje:

Cartén: 151 g

Plastico: 48g

Madera: 473 g

Piezas ceramicas a reciclado 811g
Piezas ceramicas a vertedero:348g
Carton incinerado: Og

Carton reciclado: 150g

Cartén depositado en vertedero: 1 g
Plastico incinerado: 1 g

Plastico reciclado: 37g

valor|z’a‘c on Plastico depositado en vertedero: 10g
energeética, s :

eliminacién Madera incinerada: 1g

(especificada por Madera reciclada: 4599

ruta’lj) e Madera depositada en vertedero 13 g

Emisiones directas al
aire ambiente, al
suelo y al agua

No aplica

AENOR
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4.5. Uso vinculado a la estructura del
edificio

B1 Uso

Una vez instalada, las laminas ceramicas no
requieren ningun aporte energético para su
utilizacion ni  necesitan mantenimiento
después de su puesta en obra, excepto las
operaciones normales de limpieza. Por este
motivo, tan solo se contemplan las cargas
ambientales atribuibles al mantenimiento del
producto (médulo B2).

Los recubrimientos ceramicos son, por
naturaleza, inertes, y por tanto, no emiten
ninguna sustancia perjudicial o peligrosa
para la salud de las personas o el medio
ambiente.

B2 Mantenimiento

La limpieza se realiza con un pafio humedo
y, si la superficie presenta suciedad o grasa,
se pueden anadir agentes de limpieza como
detergentes o lejias. Esta DAP considera los
escenarios para recubrimiento de suelos y
paredes recogidos en las RCP EN
17160:2019. Concretamente, para
recubrimientos de paredes una frecuencia
de lavado de 4 veces/aiio y para
recubrimientos de suelo 1 vez/semana con
agua, y 1 vez cada dos semanas con agua y
detergente. Los consumos de agua Yy
detergente a tener en cuenta para cada
limpieza son: 0,1 | agua/m? y 0,134 ml
detergente/m2. Los valores declarados
representan un promedio sectorial.

Los impactos ambientales declarados hacen
referencia al mantenimiento requerido
durante 50 afnos.

Moddulo B2 — Mantenimiento

Unidad (expresada por

unidad funcional)
Segun RCP para recubrimientos
ceramicos (UNE-EN17160)
escenario residencial para la
limpieza de suelos y paredes
Ciclo de mantenimiento  Suelos: 1 vez/semana con agua, y
1 vez cada dos semanas con agua
y detergente.
Paredes: Lavado 4 veces/afio con
agua y detergente.
Detergente: 8,38E-05 kg/m?por
lavado

Informacion del
escenario

Proceso de
mantenimiento

Materiales auxiliares
para el mantenimiento
(por ejemplo productos
de limpieza)
(especificando cada
material)

Desperdicio de material No aplica

durante el

mantenimiento

(especificando el tipo)

Consumo neto de agua 0,1 I/m?por lavado
corriente

Entrada de energia
durante el
mantenimiento (por
ejemplo limpieza por
aspiracion), tipo de
vector energético (por
ejemplo electricidad) y
cantidad, si es aplicable
y pertinente

No aplica

B3-B4-B5 Reparacion,
rehabilitacion

Sustitucion 'y

Los recubrimientos cerdmicos no requieren
de reparacion, sustitucion ni rehabilitacién.

4.6. Uso vinculado al funcionamiento del
edificio

B6-B7 Uso de energia y agua para el

funcionamiento

Estos modulos no son aplicables los
recubrimientos ceramicos.

GlobalEPD
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4.7. Etapa de fin de vida

C1 Deconstruccion y demolicién

Una vez finalizada su vida util, el producto
sera retirado, ya sea en el marco de una
rehabilitacion del edificio o bien durante su
demolicion. En el marco del derribo de un
edificio, los impactos atribuibles a la
desinstalacién del producto se han
considerado despreciables.

C2 Transporte

Los residuos del producto se transportan en
camion de gran tonelaje (27 t) Euro 6 para
ser gestionados, bien mediante su
deposicion en vertederos de inertes, o bien
reciclados. Se considera una distancia
media de 50km desde el lugar de instalacion
hasta destino final. Se incluye ademas el
viaje de vuelta de los camiones (100%
retornos vacios).

C3 Gestion de residuos para reutilizacion,
recuperacion y reciclaje

Se ha considerado que un 70% de
recubrimientos se reciclan y/o reutilizan, tal y
como se indica en las RCP.

En el proceso de reciclaje se ha considerado
un tratamiento fisico de los residuos que
consiste en una trituraciébn primaria y un
cribado posterior.

C4 Eliminacion final

Se considera que un 30% del producto es
enviado a vertedero controlado tras el fin de
su vida util.

ASCER

Asociacion Espaniola
de Fabricantes de Azulejos
y Pavimentos Ceramicos

GlobalEPD EN 17160 - 035 1K

Fin de vida

Parametro Unidad (expresada por

unidad funcional)

Proceso de recogida,

; 24,0 k |
especificado por tipo 0 kg totales

Valorizacién 16,8 kg para reciclado

Eliminacion, especificada 7,2 kg producto o material para
por tipo eliminacion final

Los residuos del producto se
transportan en camion de gran
tonelaje (27 t) que cumple la
normativa Euro 6 para ser
gestionados, bien mediante su
deposicion en vertederos de
inertes, o bien reciclados. Se
considera una distancia media
de 50km desde el lugar del
edificio hasta destino final. Se
incluye ademas el viaje de
vuelta de los camiones (100%
retorno vacios).

Hipétesis para el
desarrollo de escenarios
(por ejemplo transporte)

4.8. Beneficios y cargas mas alla del
sistema

Médulo D

Se han considerado las cargas ambientales y
los beneficios netos por la obtencion del
material secundario a partir de los residuos
generados en la etapa de instalacion (residuos
de los recubrimientos, residuos del embalaje
de los recubrimientos: cartén, plastico y
madera) y en el fin de vida del producto.

4.9. Informacion sobre el contenido en
carbono biogénico

Los recubrimientos ceramicos son inorganicos
y no contienen carbono biogénico y sus
embalajes suponen menos de 5% en peso, por
tanto, el contenido biogénico no se declara.

AENOR
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5. Declaracion de los parametros ambientales del ACV y del ICV.

Los resultados obtenidos son expresiones relativas y no predicen impactos en categorias de punto final, la superacién de unos niveles, margenes de
seguridad ni riesgos.
Impactos ambientales.

Parametro Unidades A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 BE B7 C1 C2 C3 ca D
GWP-total kgCOeq 125  6,2E-01 17 0 1801 0 0 0 0 0 0 20E01 29E03 1,2E01 -25E-01
GWP-fossil kg COeq 121  3,0E-01 17 0 1801 0 0 0 0 0 0 77E02 29E03 1,2E01 -2,5E-01
GWP-biogenic kgCO.eq 3,E-01 3,1E01  43E02 0 49E03 O 0 0 0 0 0 12E01 10E06 1,2E-03 -1,4E-04
GWP-luluc kg CO.eq 16E-02 85E03 29E03 0 42E05 O 0 0 0 0 0 32E03 17E07 51E-04 -59E-04
GWP-total-IPCC kgCO.eq 123  6,1E-01 17 0 18E01 0 0 0 0 0 0 19E01 28E03 1,2E01 -25E-01
opp ';g CFC11  54E08 82E14 13E09 O 63E11 0O 0 0 0 0 0 2814 49E15 67E-14 -6,1E-09
AP molH+eq 19E-02 37E03 33E03 0 57E04 O 0 0 0 0 0 22E04 33E06 B86E04 -1,1E-03
EP-freshwater kgPeq  14E04 22E-06 10E05 0 53E06 O 0 0 0 0 0 82607 B31E10 25E06 -21E-06
EP-marine kgNeq  56E-03 95E-04 1,4E-03 0 13E-04 0 0 0 0 0 0 77E05 93E-07 24E-04 -29E-04
EP-terrestrial molNeq  62E02 1,1E-02 12E02 0 13E03 0 0 0 0 0 0 91E04 10E-05 25E-03 -32E-03
POCP ng NMVOC gE.02 28E-03 32E03 0 36E04 0O 0 0 0 0O 0 25E04 30E-06 69E-04 -81E-04
ADP-minerals& metals ' kgSbeq  39E-05 46E08 22E06 0 27E09 O 0 0 0 0 0 17E-08 10E-10 12E-08 -94E-08
ADP-fossil * MJ 192,0 7.8 16,8 0 3,1 0 0 0 0 o o0 25  67E02 16 48
WDP ! midepriv. 19  80E-03 22E01 0 168 0 0 0 0 0 0 30E03 88E-04 B89E03 -4,3E-02

GWP - total: Potencial de calentamiento global; GWP - fossil: Potencial de calentamiento global de los combustibles fésiles; GWP - biogenic: Potencial de calentamiento global biogénico; GWP - luluc : Potencial
de calentamiento global del uso y cambio del uso del suelo; ODP: Potencial de agotamiento de la capa de ozono estratosférico; AP: Potencial de acidificacién, excedente acumulado; EP-freshwater:
Potencial de eutrofizacién, fraccién de nutrientes que alcanzan el compartimento final de agua dulce; EP-marine: Potencial de eutrofizacion, fraccion de nutrientes que alcanzan el compartimento final de
agua marina; EP-terrestrial: Potencial de eutrofizacién, excedente acumulado; POCP: Potencial de formacién de ozono troposférico; ADP-minerals&metals: Potencial de agotamiento de recursos abiéticos
para los recursos no fésiles; APD-fossil: Potencial de agotamiento de recursos abidticos para los recursos fésiles; WDP: Potencial de privacion de agua (usuario), consumo de privacion ponderada de agua.
NR: No relevante

Aviso ': Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con prudencia, ya que las incertidumbres de los resultados son elevadas y la experiencia con este parametro es limitada.

GlobalEPD AENOR
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Parametros de impacto ambiental

Parametro Unidades A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 c2 (o} c4 D
PM Ineldencla de 15E-05 62E-08 B85E-07 0  34E09 O 0 0 0 0 0  23E09 30E11 11E-08 -6,6E-09
IRP kBq U235 eq 441 58 56 0 41E+00 O 0 0 0 0 0  1,9E+00 81E-03 0,9 1,2
ETP-fw ' CTUe 41E-09 12E-10 3,8E-10 0 25E10 0 0 0 0 0 0  38E-11 4,1E-13 1,2E-10 -39E-13
HTP-c CTUh 1,3E-07 50E-09 1,8E-08 0 27E-08 0 0 0 0 0 0 17E-09 7,6E-12 1,3E-08 -1,2E-09
HTP-nc ' CTUh 4,4E-01 19E-03 5,7E-02 0 20E-02 0 0 0 0 0 0  67E-04 6,2E-04 2,1E-03 -1,0E-02
SQP' - 129,0 33 19,2 0 0,7 0 0 0 0 0 0  1,2E+00 1,6E-04 3,7E-01 1,8

PM: Potencial de incidencia de enfermedades debidas a las emisiones de materia particulada (PM); IRP :Eficiencia de exposicion del potencial humano relativo al U235; ETP-fw : Potencial
comparativo de unidad toxica para los ecosistemas - agua dulce; HTP-c : Potencial comparativo de unidad toxica para los ecosistemas - efectos cancerigenos; HTP-nc : Potencial comparativo
de unidad téxica para los ecosistemas - efectos no cancerigenos; SQP : Indice de potencial de calidad del suelo.; NR: No relevante

Aviso ': Los resultados de este indicador de impacto ambiental deben utilizarse con prudencia, ya que las incertidumbres de los resultados son elevadas y la experiencia con este parametro es
limitada.
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Uso de recursos

Parametro Unidades A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 c2 c3 ca D
PERE MJ 34,4 5,8E-01 4,0 0 4,0 0 0 0 0 0 0 22E01 peg03 1.8E-01 -6,8
PERM MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PERT MJ 34,4 5,8E-01 4,0 0 4,0 0 0 0 0 0 0  22E-01 26E-03 1,8E-01 -6,8
PENRE MJ 193,0 7,8 16,9 0 3,1 0 0 0 0 0 0 25 67E-02 16 -4,8
PENRM MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
PENRT MJ 193,0 7.8 16,9 0 3,1 0 0 0 0 0 0 25 67E-02 1,6 -48
SM kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
RSF MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
NRSF MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
FW m? 3,7E-02  64E-04 44E-03 0 22E-01 0 0 0 0 0 0  24E-04 12E-05 B3,0E-04 -3,0E-03

PERE : Uso de energia primaria renovable excluyendo los recursos de energia primaria renovable utilizada como materia prima; PERM: Uso de energia primaria renovable utilizada como materia
prima; PERT: Uso total de la energia primaria renovable; PENRE: Uso de energia primaria no renovable, excluyendo los recursos de energia primaria no renovable utilizada como materia prima;
PENRM: Uso de la energia primaria no renovable utilizada como materia prima; PENRT: Uso total de la energia primaria no renovable; SM: Uso de materiales secundarios; RSF: Uso de
combustibles secundarios renovables; NRSF: Uso de combustibles secundarios no renovables; FW: Uso neto de recursos de agua corriente; NR: No relevante
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Flujos de salida y categorias de residuos

Parametro Unidades  A1-A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 c2 c3 c4 D
HWD kg 2,0E-02 29E-10 1,1E-03 0 1,4E-10 0 0 0 0 0 0 9,7E-11 8,0E-12 25E-08 -3,5E-08
NHWD kg 3,9 1,2E-03 6,7E-01 0 5,9E-02 0 0 0 0 0 0 4,1E-04 7,2 0,0 -1,0E-03
RWD kg 55E-03 1,3E-05 5,2E-04 0 8,0E-06 0 0 0 0 0 0 4,6E-06 9,7E-06 2,1E-05 -1,5E-05
CRU kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
MFR kg 3,3E-01 0 9,0E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 0 16,8 0 0,776
MER kg 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EE MJ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

HWD: Residuos peligrosos eliminados; NHWD: Residuos no peligrosos eliminados; RWD: Residuos radiactivos eliminados; CRU:Componentes para su reutilizacién; MFR: Materiales para el
reciclaje; MER: Materiales para valorizacion energética; EE: Energia exportada; NR: No relevante
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6. Informacion ambiental adicional

6.1. General Liberacion al suelo y al agua
Emisiones al aire interior Los recubrimientos ceramicos no emiten ningun
Los recubrimientos ceramicos, en su proceso compuesto al suelo ni al agua en su etapa de
de fabricacién se someten a un proceso uso, puesto que se trata de un producto
térmico que supera los 1000°C. A dichas totalmente inerte, el cual, no experimenta
temperaturas, Cua|quier compuesto orgénico transformaciones fisicas, quimicas 0] biolégicas,
presente en las composiciones se no es soluble ni combustible, ni reacciona fisica
descompone’ dando como resultado un ni quimicamente ni de ninguna otra manera, no
producto final inerte y exento de compuestos es biodegradable, no afecta negativamente a
organicos volatiles que puedan ser emitidos otras materias con las cuales entra en contacto
en su fase de uso. de forma que pueda dar lugar a contaminacion

del medio ambiente o perjudicar a la salud
humana. Es un producto que no lixivia por lo
que no supone un riesgo para la calidad de las
aguas superficiales o subterraneas.

GlobalEPD AENOR
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